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	X = 2.1~2.5
	鞋类
	- 提高耐磨性   - 提高耐切性和耐压性   - 改善弯曲性
	滚筒
	- 提高耐磨性    - 提高抗老化性能    - 改善工艺加工性能 - 提高承载力   - 降低吸水性     - 降低滞后性
	机械铸造产品
	- 增强模数    - 增强热老化性能    - 减少压缩装置 - 改善动力性能   - 降低对极性溶剂的膨胀性   - 填料的替代(以非黑色填料替代炭黑)
	胶管
	- 改善外表的耐磨性 - 增强热老化性能  - 增强模数   - 减少压缩装置   - 增强增强剂之间的粘接性
	固体轮胎
	- 提高耐磨性   - 降低滞后性    - 增强模数 - 改善工艺加工性能 - 最大限度的提高粘接性能
	轮胎
	- 改善胎面耐磨性和热裂性      - 改善胎体和填料的粘接性能 - 改善轮胎缓冲层的粘接性能
	胶带
	扁型带
	- 提高耐磨性   - 改善抗硫化返原性  - 降低粘土替代炭黑的成本  - 改善轮胎帘布的粘接性能      - 增加抗挠寿命和模数
	V 型带
	- 增强模数   - 提高耐磨性    - 增加抗挠寿命 - 改善加固物质的粘接性能

